AUTOMATYCZNA IMPULSOWA LADOWARKA
Z ROZLADOWANIEM I DETEKCJA (-AV), TYP MW-9168

Szybka tadowarka do tadowania dwoch lub czterech ogniw NiCd, NiMH o rozmiarach AAA (R03-
mikropaluszek), AA (R6-paluszek), C (R14-mate mono), D (R20-duze mono) oraz ogniw 9V. Zakonczenie
fadowania jest automatyczne z detekcjg AV gwarantuje doktadne zakonczenie tadowania tak, zeby nie doszio
do przetadowywania ogniw. tadowarka posiada réwniez funkcje roztadowania, ktéra ma swoje znaczenie przy
tadowaniu akumulatoréw NiCd. Wskazane jest roztadowac¢ akumulator NiCd przed tadowaniem, zeby nie
doszto do powstania efektu pamieciowego. tadowarka posiada rowniez funkcje eliminacji efektu
pamieciowego.

Przed uzyciem nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi!!!

SPECYFIKACJA:
e Wejscie: zasilanie z sieci 230 V~ 50 Hz, 12 W
e Prad roztadowujacy:

o 150 mA (dwa ogniwa)

o 300 mA (cztery ogniwa)

o 100 mA w trybie eliminacji efektu pamieciowego
e Wyjscie: 2,8/5,6 V=

AAA AA,C, D 9V
Prad tadujacy 300 mA 800 mA 13mA
Prad podtrzymujacy 30 mA 80 mA -

Szybko taduje, ewentualnie roztadowuje ogniwa NiCd i NiMH, dwie lub cztery sztuki o rozmiarach AAA, AA, C,
D. W przypadku ogniw 9V wystepuje jedynie funkcja tadowania.

TRYB tADOWANIA:

Po wtozeniu ogniw tadowarka automatycznie rozpocznie impulsowe tadowanie. tadowanie impulsowe jest
szybsze i oszczedniejsze dla ogniw. tadowarkg impulsowga mozna tadowaé ogniwa nawet duzym pradem
tadowania bez uszkodzenia lub zniszczenia ogniwa dlatego, ze impuls pradu tadujgcego jest bardzo szybki.
Czas tadowania zalezny jest od pojemnosci i stanu tadowanych ogniw. Podczas tadowania tadowarka
monitoruje stan ogniw. Mierzy napiecie ogniwa przed i po impulsie tadujacym, notuje i poréwnuje wartosci
napiecia. Na tej podstawie ocenia czy tadowane ogniwo jest juz catkowicie natadowane lub czy tadowanie
bedzie kontynuowane. Caty system jest sterowany mikroprocesorem.

Tryb ftadowania sygnalizuje czerwona dioda LED.

TRYB ROZLADOWANIA:

Po nacisnieciu przycisku DISCHARGE tadowarka przetaczy sie z trybu tadowania do trybu roztadowujacego,
ogniwo roztaduje sie do napiecia 0,9 V. Zeby nie doszto do efektu pamieciowego pojemno$¢ ogniwa powinna
by¢ minimalna, ogniwo jest przygotowane do tadowania. Efekt pamieciowy powstaje tylko u ogniw NiCd, jesli
ogniwo nie jest wytadowane do minimalnej pojemnosci przed tadowaniem. Ogniwo z powodu efektu
pamieciowego zmniejsza pojemnos$¢ — jego rzeczywista pojemnosc jest nizsza od podanej przez producenta.
Ogniwa NiMH nie majq efektu pamieciowego, dlatego nie trzeba ich roztadowywac przed tadowaniem. Tryb
roztadowania sygnalizuje z6tta dioda LED. Po roztadowaniu tadowarka automatycznie przetaczy sie do trybu
tadowania.

TRYB PODTRZYMANIA.

Po zupetnym natadowaniu ogniw tadowarka przetaczy sie automatycznie do trybu podtrzymania. Ogniwa
zasilane sg 1/10 pradu fadowania. W tym trybie ogniwa mogq pozosta¢ dowolnie dtugo, nie podlegaja
samoroztadowaniu. W razie potrzeby ogniwa mozna wyjaé i uzyé. Tryb podtrzymania sygnalizuje zielona
dioda LED. Zakonczenie trybu tadowania ogniw 9V nie jest automatyczne; nalezy je wyjac¢ z tadowarki po
uptywie okreslonego czasu.

TRYB ELIMINACII EFEKTU PAMIECIOWEGO.

Tryb ten stosuje sie w przypadku wyraznego spadku mocy ogniwa. W pozostatych przypadkach nalezy
stosowac proces wytadowania.

Nalezy ustawi¢ przetgcznik w pozycji BATTERY CARE. Po wtozeniu ogniw zaswieci sie z6tta dioda LED
znajdujaca sie najblizej przetacznika. Zgasniecie diody oznacza, ze ogniwa sg gotowe do przetaczenia do tryb
tadowania. Czynno$¢ ta nie odbywa sie automatycznie; nalezy przetacznikiem wybraé ilos¢ ogniw.



INSTRUKCJA OBSLUGI DLA OGNIW AAA, AA, C, D:

1. Przytaczy¢ tadowarke do sieci zasilajacej (230 V~/50 Hz).

2. Przetacznikiem wybrac ilos¢ ogniw (dla 2 ogniw wybrac 2 PCS, dla 4 wybra¢ 4 PCS).

3. Wkiadane ogniwa (2 lub 4 sztuki) powinny mie¢ jednakowa pojemnos¢ oraz rozmiary.

4. Wiozy¢é ogniwa do slotu poprawng biegunowoscia (+/-). Zle wiozone ogniwa nie beda tadowane
(gwarantowane konstrukcjg tadowarki).

5. Po wiozeniu ogniw rozpocznie sie fadowanie. Dla roztadowania ogniw przed tadowaniem nacisna¢ przycisk
DISCHARGE, nastgpi proces roztadowywania. Proces roztadowywania jest sygnalizowany zéitg diodg
CHARGE/READY/DISCHARGE.

6. Po roztadowaniu ogniw fadowarka automatycznie przetaczy sie do trybu tadowania. Proces ftadowania jest
sygnalizowany czerwong diodq LED. Po natadowaniu tadowarka automatycznie przetaczy sie do trybu
podtrzymania. Tryb podtrzymania sygnalizuje zielona dioda LED. Ogniwa sg gotowe do uzycia.

UWAGI:

e Ogniwa nie stanowig czesci dostawy.

e tadowane ogniwa powinny miec¢ jednakowa pojemnos¢, wielkos¢, sktad chemiczny.

e tadowarkg nie wolno tadowac innych ogniw oprécz NiCd i NiMH o rozmiarach AA, AAA, C, D, 9V

e Nie tadowac ogniw alkalicznych.

e Nigdy nie tadowac¢ zardzewiatych ogniw NiCd i NiMH!

e tadowarke stosowac tylko do tadowania ogniw NiCd i NiMH.

Nie stosowac do zasilania innych urzadzen!

e tadowarka jest przystosowana do uzycia tylko w suchym, elektrycznie bezpiecznym srodowisku.

e Nigdy nie ingerowa¢ w fadowarke. W wypadku usterki w czasie gwarancji skontaktowacé sie ze
sprzedawca.

e Urzadzenie nie jest przeznaczone dla oséb, ktérym ograniczenia fizyczne, umystowe albo mentalne oraz
brak wiedzy i doswiadczenia nie pozwalajg na jego bezpieczng obstuge, jezeli nie bedg one znajdowaty sie
pod nadzorem i nie zostang odpowiednio poinstruowane w zakresie bezpiecznego uzytkowania tego
urzadzenia przez osobe, ktéra jest odpowiedzialna za ich bezpieczenstwo. Nie wolno dopusci¢, zeby dzieci
bawity sie tym urzadzeniem.

ZALECENIA:

Zalecamy sformatowac¢ nowe ogniwa. Formatowanie przebiega nastepujaco: przeprowadzi¢ cykl tadowania i
roztadowania trzy razy z rzedu zaréwno dla ogniw NiCd, jak i dla ogniw NiMH. Po ostatnim tadowaniu
(czwartym z kolei) sgq ogniwa przygotowane do uzycia.

SYGNALIZACJA TRYBOW EKSPLOATACYINYCH DIODA LED (CHARGE/READY/DISCHARGE):

Kolor diody Funkcje tadowarki

Roztadowywanie lub eliminacja efektu

Z06tty o
pamieciowego
Czerwony tadowanie
Zielony Ogniwa gotowe do uzycia

Produkt nie jest zabawka. Nalezy trzymac go po za zasiegiem dzieci.

Zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 29 lipca 2005 r. o ZSEIiE zabronione jest umieszczanie tgcznie z
innymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem przekreslonego kosza. Uzytkownik, chcac
pozby¢ sie sprzetu elektronicznego i elektrycznego, jest zobowigzany do oddania go do punktu
zbierania zuzytego sprzetu.
W sprzecie nie znajduja sie sktadniki niebezpieczne, ktére majg szczegdlnie negatywny wplyw na
$rodowisko i zdrowie ludzi.

Masa sprzetu: 0,8 kg [



TABELA CZASOW LADOWANIA

Rozmiar Rodzaj Pojemnosc Czas fadowania Prad zasilajacy

Méret Tipus Kapacitas Taoltési idé Téltesi aram
AAA NiCd 300 mAh 1 h 15 min 300 mA
AAA NiMH 650 mAh 2h 45 min 300 mA
AAA NiMH 750 mAh 3 h 10 min 300 mA
AAA NiMH 850 mAh 3 h 35 min 300 mA
AAA NiMH 950 mAh 3 h 55 min 300 mA
AA NiCd 500 mAh 50 min 800 mA
AA NiCd 700 mAh 1 h 5 min 800 mA
AL NiCd 1000 mAh 1 h 30 min 800 mA
AA NiMH 1300 mAh 2h 800 mA
AL NiMH 1600 mAh 2 h 30 min 800 mA
AL NinMH 1800 mAh 2 h 50 min 800 mA
AA NiMH 2000 mAh 3 h 05 min 800 mA
AA NiMH 2100 mAh 3 h 15 min 800 mA
AA NiMH 2300 mAh 3 h 35 min 800 mA
AA NiMH 2500 mAh 3 h 55 min 800 mA
C.,D NiCd 1600 mAh 2 h 30 min 800 mA
c,D NiCd 2500 mAh 3 h 55 min 800 mA
C,D NiMH 3500 mAh 5 h 30 min 800 mA
D NiMH 4500 mAh 7 h 10 min 800 mA
av NiCd 100 mAh 9 h 30 min 13 mA
av NiMH 150 mAh 14 h 30 min 13 mA
av NiMH 200 mAh 20h 13 mA
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